






skladaj~ce si~ z ziarn kwarcu spojonych lepiszczem 
limonitowym lub w postaci konkrecji, posiadaj~cych 
jlldro wypeInione piaskiem; Ruda ta stanowl ok. 20' 
calo~cl urobku; 

2) piaski kwarcowe (pIonne) - zaliczamy do nich 
plaski 0 ~rednicy 0,075-1,0 mm, zawierajllce 90'" Si02 

i 3-4% Fe. Stanowill one ok. 60% calosci urobku; 
3) llmonlt pylasty (szlamy) - jest to material 0 za­

wartosci Fe 26-28% i ziarnie poniZej 0,075 mm, cha­
rakteryzujl\cy si~ podwytszonl4 zawartosci!l AlIOa• Sta­
nowi on ok. 20% calo~ci urobku. 

Jak wynika z przeprowadzonych badan calkowita 
zawartos~ zelaza w piaskach dzieli si~ po 5011& na rud~ 
grubl4 i szlamy. W zwillzku z tym dla zaprojektowania 
schematu technologicznego przyj~to nast~pujllce para­
metry (tab. V i VI). 

Na podstawie uzyskanych parametr6w zaprojekto­
wano zaldad g6rniczo-hutnlczy polozony w srodku 
cl~ZkosCi zasob6w, przy czym obejmuje on 3 zasadnicze 
wydzlaly produkcyjne s~le ze sob~ zwiIlzane techno­
logicznie (ryc. 4): 

.1. Kopalnia odkrywkowa (0,6-2,0 km) zostala zalo­
zona na W od szosy Radom-nza. Jest ona w pehli 

-zmechanizowana i posiada polllczenie kolejowe (trak­
cja elektryczna) z zakladem wst~pnego wzbogacanla; 

2. Zaklad wst~pn~go wzbogacanla prowadzi przemy­
wanie plask6w zelazistych w maszynach korytkowo­
-lopatkowych (typ logwasher) z dodatkowym odsiewa­
niem rudy kawalkowej na przesiewaczach oraz od-

o dzielanie piask6w plonnych od szlam6w zelazlstych 
w klasyfikiltorach i hydrocyklonach. Kolejno~~ tech­
nologicZIlYch operacji podaje ryc. 5. 

3. Zaklad zelgrudy przejmuje produkty wzbogaca­
nia wst~pnego, tj. rud~ 0 ziarnie powyzej 1 mm i szla-

SUMMARY 

In the last 30 years numerous techniques were ela­
borated to obtain iron without applying the blast­
-furnace process. One of these techniques is the so-
-called process of feIToagglomeration. 

On the basis of geologically examined basis of iron 
sands occurring in the Swi~ty Krzyz Mts. a mining­
-metallurgical plant (,,zaklad G6miczo-Hutniczy ~­
biec") -has been built at ~biec, near nta. Taking into 
account the existing exploitation of this mineral raw 
materiAl and the special processing method the author 
pays attention to the deposit and to the way of its 
use. 
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my iimonitowe, kt6re przerabta na tzw. ~elgrud~ (jest 
to proces hutniczy, polegajl4cy na otrzymywaniu zela­
za grudkowego w piecach obrotowych). Schemat tech­
nologiczny wymlenionej operacH jak na ryc. 6. 

KROTKA CHARAKTERYSTYKA ZAKl..ADU ~IEC 

Zaldad zostal zbudowany na podstawie dokumentacji 
geologicznej i technologicznej, przy czym zaplanowano 
uzyskac nast~ujllce parametry: 

zawartolic Fe w nadawie (uwzgl~dnia-
j~c zubozenie zloZa powstale przy eksploa-
tacji) 15%Fe 
wydobycie piask6w zelazistych do 4 mln t 
produkcja zelgrudy do 400 000 t 
uzysk zelaza 87,5" 
Jednoczesnie nalety nadmienic, ze koszt produkcji 

sur6wki z zelgrudy jest tanszy 0 27% od kosztu sur6w­
ki wyprodukowanej z rudy c~stochowskiej. Obecnie 
zaklad po pr6bnym okresie rozruchu przeszedl do ru­
chu cil4glego, a prowadzone na zlozu roboty udost~p­
nlaj~ce lub eksploatacyjne potwierdzajl4 w pelni usta­
lonl\ w dokumentacjach geologicznych jakos~ zloZa, 
przypuszczalne jego zaleganie i korzystne warunki 
g6rniczej eksploatacji. 

Poniewaz sporZltdzone dokumentacje w pelni odpo­
wiadajll wymaganiom przemyslu, dlatego niech wolno 

- mi b~dzie podzi~owa~ wszystkim, kt6rzy wsp61dzialali 
przy ich realizacji, a szczeg6lnie generalnym dokumen­
tatorom InZ. InZ.: A. Mieczyslawskiemu, H. Serwanowi 
i J. Hadrysiowi Jako geolodzy przemysru cieszymy si~, 
ze powstal jeszcze jeden zaklad w oparciu 0 wlasnll 
b~ surowcowll i zb!ldowany calkowicie w kraju. 

PE310ME 

3a noc.n:ewme 30 .n:eT p83pa6oTaH PRA enoco6oB no­
JIY'lemUl: JEeJlroa 6e3 upHMeHemm: ~OMeHHoro upo­
~ecca. O~HHM H3 HHX 8BJUleTC8 ~ecc T&1t H83hl­

BaeMOl'O "q,eppoltOMa". 
Ha 6a3e reo.n:QI'H'IecEH p83Be~aKBhlX JEe.n:roHC'l'l>IX 

DecJtOB 11 CBeaTOIKIIJHCBIRX rapax 6hIJI Doc-rpoeH 

H uyxqes IB xo~ B 1965 r. ropao-MeTa.1I.1lYP1'H'IectDIA 
39BO~ 3:nroeq 5.1LH3 r. HmJta. B CBJI3K C Ha'l8'1'OA 

paapa6C1l'Koft H 0c06eHHOCT8MH nepepa.6O'l'KJl PY~hl 
8BTOP n!pJfBOAKT ODHCarHKe MeCTOpOJEp;emm H CIlIOCoft 

ero H'CII0.IID3OB8HH.II. 
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