
WACŁAW SKOCZmsKI 

.POBIERANIE RDZENIA BEZ' WYCIĄGANIA KORONKI z ' OTWORU 

P OB:tERANlE rdzea1a, Jeeł czyDIlo6clą ' baidzo kOBZ­
. taw'IuI i wpływająq DfekorQ'8tnie na IQbkaić 

Wiercenia. D~eje się .taik; dlatego,' te kOl"Ollka .rdze­
niowa ~ .w,.dobyć rdEeit· o długości niewielkiej, 
ograul.czcm~ 'dłl.tCaAcill i1"U1'y rdzen1ow~, po «:Zy.m. cały 
PlilewM 'wiertniczy musi być w;ycIągD4ęty z ohroru 
l po wyjęcl.u rdzenia z koroJti ~Wej poIlO'Wllie 
zIlPUlZOZOlD1. T;y:mc!U.leDl ~P1e skrawajllce mogło­
by jeazc:ze długo pracować . bez wyd."'a go z cmvo. 
ńL. ' . . 

~ęl1, te jednym.' mat'łIjent mot.emJ: 
odwiercić bez ~ 2ł mekr, to P1'Z1 6-metrowej 
l'UIl'Ze rdzeniowej trzeba przewód 'W1cill8DIlĆ z o1lworu 
'4 razy. To znacq 3, inmwze mołina by zaoazczędzf.e. 

Szczególnie ucłIlZJjWe' jest wycląg8nle rdzeni kr6t­
kk:h, przy wierceniu głębBz;ych o1Jwor6w, gdy! ciąg­
nięcie przewodu trwa obardzo długo i UD dłuł.azy jest 
przewód, .tym bardzlej nleko17,Y81Irle kształłuje Bię. 
stOsuD:ek czasu zuiytego na samo wieroenie, do CŻ8BU 
1Itraconego na, C7.,yDDo6ci pomOCDicze. . ZmIliejszenie 
ilości czaw zułrtego 'Da cQIlDo6cf. pom:ocmcze przy.­
Śpla!za osiIilDięcJ.e W1łrlk6w wtercenia. 
. Dlatego tei, korooka 1'dzeniDwa, kt6ra umomw!- . 

. ł&br wydobycie' z o1Jworu rdzenflll· 'bez potrzeby wy­
cląganla pl'zewodu wier.tIliczeio, pozwoliłaby na uzy­
·skanle o1bJ:zymli:h 'oszczc:dnoAci czasu ł kosztów 'Wier­
Cenia. Ponadto koronka Ceka pozwol1laby' stolować 

: rdzeniowanie w . otwor~, 'VI klt6rych niekiedy re­
znnuje idę z uąakanla l'dzenia z powodu nadmiar­
Dych trudno,K:i .1 ~ika.1Ilc:yah atIld '~oIdch kOlztów 
~ z jego wydobyciem, ·mimo ~ nIzeń, z 

·~ch skał ma QIrOIim.Il warto6ć a przy 
'prowadzeniu prac geologlcznYm jest 'zasadniCzym 
Celem wietceń. . . '. 

Koronka DBK2 ' skonstruowana przez .Azł:nmalz 
f'" stosowana przy wykonywaniu wielu wJerceiL . na 
Kauk.ilzłe usuwa te 1rudDołcl. ł 'apełn1a określone za­
'dani~ nawet w prQ'Plldku trudnych W8ł'UDk6w wler-" 

. cenia. , " . 
Korooka ta,' p1'izedatawiona na ryli. 1,. składa 8ię 

z'-: dwóch zasadniczych czę6cl.: 'zewnętrmej" mającej 
Za, zad8nf.e wykooywanłe. samego procesU pogłębi!mia 

, otwcru (l, 2) oraz wewnętrznej, wycllllJllnej' Nry 
rdzeniowej oznaczanej na' ryciDle cyfrą 3. Część' 
zewnętrzna 8Itłada mę ~ 4 lfl7Zel"6w albo 3-ł os1:Ry 
skrawających skałę. Działanie ~ 1 kon&trukcję 
pr.zed&tawiono dokładrif.~ na rycinie i nie ~ą 

Rve. 1 

, Koronka rdzeniowa t1IPU ' 
DBKZ - 1., Oprawa 
r/T'1Izów frezów, 2. Kor­
pus ' 1corcm1d, 8. Łqcznik, 
I. ' Pierii:łcm prowadzq-
1:11, S. Rura rdzeniowa: 

ooe d<ldatkowych·, am6twieiL. Cz~ść , 
, wewnętrma' składa &lę z rury 
rumowej' zlimkniętej 11 g6ry 
zBIWOrem .kulowym,· medopuaz­
czająC1Ul płuczld' do wnętrza· 
U dołu rura Il'dzenlowa zaopa- . 
trzaaa jest w urywacze, które 

• . mogą być r6mej kODłlltrukcjl; 
, zaleinle od rodZ!l'ju przewierca­

neg . skały. przedłuieme rury 
'rdzeniowej zaopatrzone ' jest .w 
część zderzakową regulującą na-' 
cisk tury na dno o~ na-, 
atępnle zatrzask- utrzymująq rą-.. , 
!l'ę' na dalie otworu' oraz szYjkę, 
za klt6rą rura" rdzeniowa ' jest 
chwytana tl wyciągana z otworu 
za 'POmocą przeznaczonej. do . te- . 

. gó liny, Bma rdzeDlawa może 
być o wiele dłutsza . .n1ł to jest 
nai.'malnie w 1P~z;ypadku ·kOl'o­
nek ~ kODBtrukcjl z , rurą 
mzemową niewyciąp1ną. Po 
wypełnlend.u :PW:y . rdzeniowej .. 

. ' przez adwierca:ny '11fzeń. Wltrzy­
muje się czy.nność wiercenia, za­
puSzcza sJę do otWoru ~ 2&0-
pa1Daną w . specjalny uchwyt, 
zatrzaskujący . się na ' opisanej' 
!uż szyjce rury, po czym rurę 
rdzeniową wyciąga się na. po­
wierzc~ę, a na jej miej9ce tak 
Samo numipulując zapUSzczli m­
ną, promą nL1'ę l'dzenlawą 1 
c:zynnMć wiercenia 'wmawia ·się. 
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. Wy-ciągllll'le ~ego prZewodu WfertniCljego dla.' 
wydobycia 2'j otworu odwierconęgo' rdzenia jest zatem . 
zbędne. . -
. Do' wycluan1Ji z otworu'. rury 'rdzeniowej ·słUŻY 
b.sobny 'Wiciąg składający się z :bębna z Dawin1ętą 
linij stalową. Konstrukcję .tego wyclągu przedstBw.iO'o· 
'no Da ryc. 2, zaś miejsce jego wstawiecia w zabudo­
'waniach ' wiert;niczych lila ryc. ' 3. Przedstawione roz-' 

· wiElzanie ustawleo.i:a wyciągu nie jest jedyne,. zaleiy 
bno bowiem -od .typu· 1 rodzaju 'Wieży wiertnicZej jak 

· równie! ocl typu i rodzaju urządzeń wiertllfczych oraz 
· rozmieszczenia. ·icl;1 w ~udow~ach . s~bowych. ~ 

Rvc.· 1 . . 
Rura rdzeniowa koron­
ki tvPu DBK2 - l. Bu.. 
'ra rdzeniowa, 2. ~ . 

. ni~ '3. Grv~ (frU), 4. 
Spręjvn4 amortvzu~qca • 

. :5. Gniazdo '· zaworu, '6. 
'Ku11ca, 7. SprętvM za- . 
1.00"" B. KorpuS gnłCzz-:­
da zaWMu, 9. Pr,01Dad­
nica sprętunv, 16. ZIł-. 
pad1ca, 11: Korpus za­
pad1ci, 12. Rura prowad­
'ntcowa, 13. Klin, .14 • 

. :Na1cręt1ca,. 16. Uchwvt· 
, , 

Koronką' 'cpisanego typu 
pracowano przy ~konywa- : . 
mq wi~u wierceń. poszuki- . 

. ·w8Wczich na KaultaŻie. 'Przy-" 
. toczyć . !tu można' za· A·. M . . 
AjiumOwem ( .. Korcm1d ;rdze­
mowe . do wdercenia obroto­
wego". MoskWa - 1953) ' przy­
kład odwiercenia jednego 
z pioowszyiCh ' otworów" ko. 

. . ronką kcmstruk.cjl DBO.· " . 
',,Na głębokoAc1 ód '161 do 

260 m otrzymano śrec:bif u­
zySk !l."d.zenla .41,2'/ ... Dla' prze-

.' Wie~enia serii · slm1nef na. tej , 
. przealneil.i· . Wy'kooano" .87. 

marszów {po którydl wyclą­
pno' koronkę . na . B,?Jtywnym . 
przewodzłe wi~ -­
-Pl"ZY1I.' red.), a rurę :rdzenio­
wą wyciągano 565 ' l'azy'. Gdy­
by. w tY.m otw~ W1~9llO : 
21W)":kłą ~onk:ą'''''':''' beż· 'wy-' ' 

łmlllIG--J' ciągAlnej l"Ul"Y ł'dzeniow~j -
trzeba by:łoby W)'Ikonać:. 286 
marszów ' {i wYCiągnąć ' 286 ' ra 
zY ' koronkę z Ż'urą ' rdz~wą . 

'--;-. na' ~tywnym przewodzie 
wiertniezym -.;.... przyp. red.). . Zaoszczędzonó zatem 
okolo 2~0 marszów ',Cz ' koniecznością każdorazowego 
wyclągama: sztywnego przewodu. wiertni~so -
Przyp: 'lL"ed.)~ .ncść rozenia 'Wydobytego z otwOrU· wy:­

, nosiła: ponad OO'/. ·Il'dzer,tia z' 3l~/. mHuów' } . 30 -
(JO :rdzeniII; z 12,6D/. marszów .. Ogółem z '54°/., iDarszów 
wydobyto ponad .. 300/. rdzeilia. 

· ' Tente autor podaje, że zał9ga wiertnicza, praćując 
tego ,. typu koronką, osiągała w miarę nabierania ' doś­
\łiadczenła 'coraz. lepsze' lWYDłki. . Należy' tu' ,także Zau­
ważyć, że za&tosowame tego typu koronek odbija , s1~ 
~orzystoie Da ~tępie wiercen1a .!I."6wniei·' i z tęgo 
względu, że ,tak często wydObywany rdzeń daje .. ~i;lide 
~e wskazówki co do , słusmQŚcl przyj~t;ego ex>- ' 
aobu wiercenIa, czyli na tej' podstawie' zależJ:Ue od 
~eniających się waru.nków geologid.nych .mOże być ; 

.bIeżąCO dostosowywana zarówno . ilość obrot6w i· Ila- " 
clsk na . świder. jak i intensywn~ pluk.anla. · 

Poniżei przedstawiono' ~' tablli:Y ' wyni:kiPracy 
koronki typu DBIt3 W ~twom! . problem,O"'1IyiQ . m" ' 1 

, . 
/ 

'Wierconym przez ' Przed.sit:bf:orts1owo.· PosziJkiwa~e 
Krasnodan:tle.U. ' 
· .. .rak wy'nika z ' tabticy {str.· 487)" waninki ,eolo-' 

glczne . do uzyakanla. rdzeI:I.la z przewierConych &kał' 
byłY tU ~~: clęi14e:. ' .No~1.nyu)i kOl"oD~a.mi ~avi:: 
'dD,POdobnie 'WY'dObytoby w .tyin otworze jelizcże o, wie- . 
'lę mniej ,' ~a. ' IStnieje ' kllka' 'ródrz8jów: ko~ek : 
'rdzęnlowy<:h, oPartych' .'!Ul,podobne! · Zasęd.złe dzia-: 
~ a ,oprac~ch przęz' rótnych kDDStruktor-ów.~ 

,Wszy.stkk:h j~k~ąn.· kOlUl~cy'joYcJi '1V " jeiio " . 
·· 'liym krotk1m BriYkWe mesp0s6b apiiaĆo . " 
· · .. W;vkorzystaoie .. : dDtwiada:.m !WiertnikóW, tadz1ec- { , 
k!Icll , wprawadenle, W użycie teao rodzaju koronek· 
Tdzenio'wych,' nłatlEcu .. ·,·Pizi ,gł~bok1ch· Wlerc'enfach , 
Oporowych, m<lgłoby przynieść VI' efekcie nie tylko: 

. +-~~~'r-'~'-~ " .,.. _.. .. f .. . " 
. ',. ' .' " ', , , , • ... , "6: 



obn1żenłe kosztów ' prowadzenia _ drogich. 'badawczych 
- prac ' geologicznych, ale Przede · wsiya~m przy.czyni­

łoby sit:- do Wydatnego skrócenia czasu, pptrze~nego 

''do rozwiązywania pilnych zagadDleń geologicznYch 
. -'SUi~cowy~ o . doniosłym ZDaC2:eniU dla .gospodarki 
. ·narodowe', 

· .Zak~ Postęp 
Sposób wierce~ Płuczki 

głt:bo~ Ci wler- . S uzysk .. 'n~ ' nacisk. na 'n~ ciętar wisko.za Krótki !lpis· wydobycia' 
otworu cenla rdzenia' obrotów 

świder. 
tłoczonej .. właś.cfwY ok:reAloDa rdzenia 

'od -- do rntlódz. .stołu na ton 'pluczld pluczk,f aparatem 
minutę 

.. l/sek. AzN;r;r sek 
.' 

502-510 . . 2,8 46,25 50-60 4,15;-7 10-12 .1 1,2 30 .n pląszczysty 1 piasek 

. 510-610 . . 4;4 17,5 60-85 4,5...-6 ~2 : ,~ .. 1,35 25 ...... 30 n'plaszczysty; plaselt· 
sypliwy 

, 
610-706 4,2 . 23,0 ' 65-70 4;5-"5,5. 20 . 1,3 25-30 . Ił piaszczySty ' 

~06-723 .8,4 . 58,0 00-100 2 -3 26 1;3 80-35 ~ł 

723-776 3,2 4fi,O '-5'0-60 . 2,2':"~,3.· 1B -1,2 . ~B--40 ' ~sek sn,ll~~ silnie . . , . obtoczony' . 

77~20 .a,2. .. 51,0 50-100 :2,0-7.7-; 23 1,2-1,22 35--40 Przewarstwl~a pł8sku 

.. ' l iłu 

82~5 6. .-61,3 80-:.100 ' 3,3-7;7' . lB 1,22' 40-45 PIasek: miejscami b&rdzo 
ilasty I spoisty . 

835-8152 '4,3 BO,O ' BO-I00 2,3-5.5 20~23 . 1,22=-1,85 40 . Ił . bardzo pJa~zczysty 

35,8 
. . 

23 l'Piasek. Ił Spolsty~ ~ prze-B52-864 2,2B 80 3.~5 1,25 · 45 
warstwiemaml plasku 

893-921 · 2,43 81,4 8Q..,;..10Q . 8,8-7,7 . 15-30 1,22 ' 35-45 ~arstWy Iłu z wkład-. amfpiasku . 

930--910 . ~,4 80,0 80-100 0 · ~5,5 18-28- ' l,IB-::-~,2 45-50 Przewarlltwleq.la . 1łu 
.. ., 

' . . l plasku ... , .. . - I 
940-1000". 2,B ' 83,5 100 3,3-4,5. 28. 1,18 38--40 Ił spoisty z' przewar-

stwieniami plaslpI 
.' -

Raz średnio średnio . !!ID . 
lo-~OOO . 3,5' 44,0 .. 
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