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WSTĘPNA CHARAKTERYSTYKA TECHNOLOGICZNA 
MAGNEZYTU Z WIR NA 'DOLNYM SLĄSKU· 

NOWE ZŁOZE MAGNEZYTU na Dolnym Sląslru : 
stwierdzone w roku 1957 przez mgr Z. Gajewskie
co, pracoWnika Instytutu .Geologkmego, stanowi 
eurowiec interesujący dla hutnictwa, ze względu 
na ogólny brak magnezytu przemysłowo przyd.atne
go w kraju. Jednak ,charakterY'9tyrka technologicz
na teso magnezytu jest zm'ienna, a głównie skład 
chemiczny wykazuje dużą rozpiętość zawartości me-

. korzystnych. składników, a· zwłaszcza SiOI i CaO. 
Zagadnienie wY'k~tanfa tega suXowca do 

wytwarzania magnezytowych .materiałów ogndo
tJ."wałycb jest obecnie teQlatem szczegółowych ba
dań technologicznych w Instytuo1e Materiałów 
Ogniotrwałych W Gliwicach. 
Większe i grubsze żyły' mag:nezyrtowe zawie.ra'ją 

z reguły' mE!2llla'czne ilości SiO. i Cao, co jest me
wątpliwie bardzo korzystną . cechą magnezytu wi
rowskiego. 
Ujemną cechą, me tylko magnezytu wfrowskiego, 

ale wszystldcl1' w ogóle naszych Złóż magnezytu jest 
bardzo mała zawartość tlenków żelaza w magnezy
cie. Dość' ta jest· d'06tateczna dla sp:eezen1a surow
ca w temperaturach' technicznie cpłacalnych. Tril~
nośCł wynikające z tej' cechy magnezytów polskich 
można będzie opanować sto&ując odpowiednie IIla-
ł.e1azienie nuignezytów. . ' 
. 14agnez;rt" z . Wir. w odrómieniu od magnezytu 
grOtr~kiego, jest może bardziej zanieczyS1CUmY 
CaO .. , Nawet odmiana czYsta jakośaiowo przyda~ 
zawiera średnio około 1.,0% wagowych eaO. 'gdy 
w aktualnie eksploatowanym złożu w Braszowi
cach 'średnIa zaWartość' CaO = 1,4~. Ponieważ Cao 
występuje przeważnie W postaci rozproszJn'Pj .w iloś- , 
Ci nie przekraczającej 2°/11 wagowych w całeJ. malSie 
magnezytu, dlatego raczej nie będme '00., utrudniać 
nadmiernie spiekania surowca i nie, 'bęcLDe powodo
wał szybszego n1sZC2leQia ma~Y1C'h wya-.obów 
~trwałycł1. 

TaheIa 
8RBDm SKŁAD CHEMICZNY MAGNEZYTU 

, Z WIR· W '/,' WAGOWYCH 

(oparto na badaniach probek obecnie d08tępnych -
pobranych w trakcie prowadzenia badań geologicmych) 
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Strata praż. 50,70 42,22 9,80 

SiQ, . 1,00 10,80, 57,25 
.. 

, Al;.O.+TiO, 0,16 3,00 0,62 2,899 ślady 2,702 

Fe,Os 0,21 

caO 1,05 12,00 ~ 1,50 

ligO 46,79 34,40 31,35 

", 

o pmemy'Slow'ej ip1'"Z)"d9Jłnośdl wszY8tki1dh ma~ 
zytów decyduje przede wszystk!m ich skład che
miczny. Surowiec ten: !pOtlJbaw.km.Y SiOz ,i cao lub 
zawierający je IW niewielkich ilościach jest bardm.j 
odpowf.edn.idlo produkcj'i wyrobĆIW magMzytowych. 

Magnezyt 'wiJ'O'W9k:I; j8l1t już wy:f;ej wspomniano, 
posiada skład chemiCzny niejednarodny , co ilustruje 
tabela' I. W związku z tym mUSi on być podda.n.y 
pewnym wstępnym procesom przeróbczym dla usu-
nięcia wszelkich niepożądanych domieszek. . 
Już obecnie na podstawie danych ,pet.rograficz

ny:ch i cech zawnętrzn~h będzie m<li;liwie wydzie"; 
lić w złożu odmiany przemysłowo pJ;'zydatne i od
miany. nfeprzydatne do wyrbwarza0:ł8. magnezy to .. 
Wl'IC'h materiałów ogndotrwałych. Można iprZyjąć, że 
magnezyt występujący 'VI formie żył o grubości' 
0,5 m (a niekiedy .nawet iył mniejS'Z)"C'h) &tanowi 
eurowiec o odpowiednich własnościach do produkcji 
klinkieru hutniczego. Jest to przede wszystki~n mag
nezyt m1E1C'Z!lO-b~ały. o przełamię muszlowym, tw .. ~ 
dy, zbity, o ciężarze właśctlJwym około 3,0 G/c:m'. 

Magnezyt biały z lekkJim odcleni.em niebieskawo
sza.rym, kruchy zawiera z reguły znaczną zawar-
tość CaO. . 
Trzeaią odmianą SUIl"OW'C'a stamlw'f. magnezyt ma-· 

towobfałY, miękki po wyschnięciU rozpadający się. 
Jest to skała cpalOlW'O-lllllg'llezy1;owa nie przydatna 
obecme do· żadnego przemysłowego zastosowania.' 
Występuje ona przeważ.nde w fOrmie drobnych ży
łek. i skupień· tkwiących w masie skalnej serpenty
nitu. Odmiana ta mogłaby w przyszłości wraz· 
z serpentyulrt;em być wyk01'lZYBtana do wytwarzania 
materiałów fonterytowYt!h. Duża jednaik zawartość 
SiOz 1 prawie całkOWity brak tlenków żelaza ogra .. 
nicza mclŻliwość wY'korzy&ł.aInI:fI. trzeciej odmiany do 
produkcj.i wymienilOnych materliałów ogniotrwałych. 

Jak wynika z tabeli odmiana druga jeM wybitnie 
niekorz.ystna, a: to ze względu na dużą zawartość 
SiOz i CaO. Drugą odmianę można by poprzez proces 
wzbogacania uwolnić od nadmlernoej ilości SiOJ, 
ale zagadnienie tO' na razie jest nieaktualne~ 
Trzecią odmianę surowca stanO'wi obecnie odpad. 
Magnezyt ,biały . poddano badaniom .technQ1og1ez:

nym. Wyprażono go na klWtier hutniczy (wJ'llikl' 
są dobre) ol w tej chwili wYkonuje się dalsze 'ba
dania ~badane są wyroby magnezytowe wy.kOOaDł 
.z tego SIlI'Owt2). 

. Magnezyt wypalony w temp. lI1DOoC. 
Porowatość ok. 14,0'1_ 
Skurczliwość ok. 7,0°/. 
Cięar Obj. ok. 3,0 G/cml 

Magnezyt wY'Plllony w temp. 1500"C. 
Porow~tość ok. 20°/. 
SkurczIj,wuść ok. 6,0°/11 
Ciężar Obj. ok. 2,89 G/r:m.1 

Jak: wyndtka z ,powyż8ozyclh danyCh parowatotłć jest 
bard2lo dobra do .. ~ymywan.ia kl'irbkieru o odpo
wiednich włam,ościach. Należy się jEdnak &pOdzie
wać, że w n.a:jbUższej przyszłoścI, z C'hwilą ukończe
nia całkoriyC'h badań technologfcznyeh wyrobów' 
wykonanYCh z . pierwszej odmi,any magnezytu' wł
rowsklego, 2lOIStame potwierdzone' n8SZle wstępne 
określenie przyd!lltnokI tego su~a.. JakoAelowo 
pierwsza odmiana przewyUza magnezyt. grochowskL 
Według ~ia . technr.logów wyroby wykon,ane 
z magnezytu z Wir pow.łnny spełniać warunki tech-
~ ataw:l.ame wyrobeDi· magnezytowym. . 
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