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TabeI8. VIU 
WYMXI pB.ZBROBltI 1,100 T KWARCU . 

Opis pr6bki lacja oh6d . 0 
I granu- I WY-l ZawartoM ex 

mm % 8102 I Fe2031 Ti0 2 

Surowi60 12~30 100,0 99,10 0,09 0,017 
-- ------

Odpad f< 
< 0,3 mm 
po pierw-
szym stop. 
Diu rozdrab· 
niania. -0,3 6,0 98,79 0,37 -------

Odpa.d f < 
<0,3· mm 

drugim po. 
sto~uroz. 
dra. nia.nia . -0,3 18,0 99,0 0,086 -------

Produkt goto. 
wy po , 
W?lbogace-

0,0061 
mu magne· 
tyoznym 1,8-0,3 52,0 99,51 0,027 

IWplyw praienla kwarcu Illa rozdrabnianie om6-
wlooo w artykule zamiesz<:zonym w·m 7 .,szlda. i 
Ceramiki" z 1968 r. Poniewaz (praeenie kwarcu w za
sa-dzie me wywlera wplywu .na prLlCesy wzbog.acenia 
- wynikl tych ,badafl +Ilie b~dll omawJane. 

Badany il"ozldad za.n.ieczyszczefl femiczny-ch (tab. 
IV) w poszczeg61nych lrlasaeh zl&'nowych wykazuje 
Z'r6Zinioowa+ne .fch wyst~wan1e. Stwierdzie morima. 
wyraimll ~h 'k'Oncentracjt: we ifrakcjach drobnych. 
PrawidlowoSc ta wyst~puje niezaleZnie od stopnia 
r-ozdrobnienia. 

,Wynilki pr6b wzbogacenia kwarcu przez wydzie
lenie drobnych diralkcji. przeprowadzone na 9UrD~U 
rozcWabnionym do $8ID.wacji po.n·iiej (/) 1,0 mm ze-
stawiono w tab. V. . 

1Pir6by wzbogacania mag-netycznego, wykonane na 
sepa'l'atorze eIe'k'tromagnety<:Z1lym pierSc1eniowo-ta.§
. niowym !firmy Krupp, wykazaly zr67Jnicowanll ~ek
tywnoSc wzbogacarua, uzaleZn-iOIUl od zawartoSci 
F+eJOa w nadawle oraz ·granulacji wzbogaeanego su
rowca. Przykladowe WY,11'i+lrl zestawiono w tab. VI. 

Wstt:,pne badania rozkladu Z8!D'ieczysz<:zefl w ,p08z
czeg61nych fralt.cjach oraz :morblfwo§d zmniejszenia 
ieh za<Wa~ przedatawione w tab. IV, V, V'I poz
wolily na IPrzeprowadzenie p61techlIllicmych pr6b pro
-duke]! mllCzek kwaroowych dIa potrzeb przemYMu 
ceramicznego. . 

_ !W;ykon.a.n.'o:3 serie ipl'ob przer6bki kwarcu: 
:1 seria - przerobiono 5 t kwucu, makroskopowo . 

okirelanego jalko kware hutniezy. IKwareo ~ranula- . 
cji 30-tl20 mm przed przer6bkQ wyplukano. .wyniki 
przerobki zestawiono w tab. VI!. 

ItI seria - przerobiono 1,1 t :kwar.cu nieprukane-
go -' tab. V:I'IlI. -

m· seda - przerobiono 1,4 t kwarcli pluka.nego •. 
a IIUlBt~ie _ sortowanego. W czasie s6:rtowania 00-
rzucono kawalki 0 wy.rainle rdzawym zabarwieniu 
oraz zlicm-ymi rdz.awymi przerostami - tab. IX. 

WNIOSK.I 

Przedstawio.ne wYIIliki . badan technoJ.og~znych 
(tab. VlI~X) potwierdz.aj~ 'W peJini m~6 otrzy
mania z kwarcu ·izerskiego mllezekkwarcowyeh dla 
potrzeb przemyslu ceramicznego 0 jako~i wyZszej 
n:iZ dotycbczas importowane. Zorganioowan.ie <Ce.ntra!l
nego p~u dIa potrzeb calego ,przemysru cera
mic1AIlegO pozwoll ·na qa,to.sowanie odpowiedillich ope
racji przer6bezych :i wzbogacajllcych. gwUaaJ.tujl;lcych 
wysokll j_ose produ/ktu koflcowego. Bior~ r6wnici 
pod uwagt: falkt, Ze roz.pros.zony .na dzie&illflti zakla- . 

Tabe1a IX 
WY.NIKI PBZBROBKll,4.oo T XWABOU 

Opis pr6bki la.cja. ohM . ~ I granu· I Wy., Zawart086 ex 
mm % 8,02 IFe20s1 Ti02 

8urowi60 12~30 100,0 99,10 0.09 0,017 ._-------
Odpa.d przy 

sortowaniu 12~30 30,0 - - -------
O~a.d po 

plerwBzym 
sto~iuroz-
dra. niania. ......:0.3 4,0 99.23 0,35 ------- --

Odpa.d po 
drugim 
sto~uroz. 
dra. niania. -0,3 20,0 99,19 0,07 -

-- -- ----
Produkt go. 

towy 1.8-0,3 38,0 99,64 0,016 0,004 

d6y.r przemdal narcu powoduje 'WYsokie koszty prze
il.'6bki. kt6re wedhlg an.alizy wykonanej przez ZBiD 
PKiSM w porozumieniu ze 'Zjednoczeniem Przemy
slu Ceramicmego wynosZll ok. 13'200 zl/t, istnlejll PO
waime moZliwoSci obniZenia -dotychczasowych /kos.z
t6w produk:cji. Podj~ie wi~ thudowy za·1dadu pro
dukcji anllczek kwucowych staje si~ obecnie naka-
zero chwiH. . 

iP'Odsumowujl;lc -naleZy stwierdzi6. ze prawldlowy 
dob6r procesu ipl'zer6bki i wzbogacania ·umozliwia 
bardziej racjonaJnewy!korzy.stanie wysokich wslor6w 
jak06ciowych suroWca; jaldm jest tyloWy kware 
izet\9ki. 
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SUMMARY 

The l~ quar'tz depos.iIt, s:J,tuated d.n the v.icinity 
of S7Jklarska Por~a. has been exploited on an m-· 
dustrial scale, since UI5I8. A relatively Mgh quality 
of this !!niLneral raW materlal, showing a low content 
~ ha:rmful contaminations, excited an mterest of . .iron 
metallurg·y, later an aJso of ceramic industry. In the 
iron metallurgy the Izera quadz d.s used, in an amo
unt of some ten th-ousend tons ~ year. for production 
./1 ferrosi:lJ.ceous alloys i8I!IId .Off tecb.n:l.cally fiale si1i-
0011. 
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A broad Use of the Izera quartz ifal the ceramic 
l'o.dustry has been hampered by this industry main
ly due to a lack of the appropriate processing tech
nol·ogy which might ensure the producti.Otn of final 
material, i.e. Ifloms, eharacteI"~d by a low content 
of iron OOlIl{PO'UiIl<ls and metallic iron IDIbI"ofdUlCoo diue 
to the work of proc-essiJD.g machdaJ.es. The investiga
tions, begun :in 11963 at the Department Of Research 
a:n.d Exper.iments of the I.ooustry of Mineral ·Aggre
gates :and Raw Materdals, car.ried an under the lea
dership of the present autho.r, demonstrate that it 
is ,possible to determine techn.ological <!Ollddtions that· 
may lead to the ,production df high-quality quartz 
flours u.sefUil for ceramic .iIll!dustry. 

iPresentiJllg some rEl8llilrlls of. these iJIlv€ISItigatioIlG the 
author emphashes the possibilities related to the te
chnology of processialg alllId concentration, which' may 
1nc.rease the qualdty of the mineral ;raw material of 
the deposit oonsddered. In Hms .case, the USe .of tech
nological indications, beIDg the result of the investi
gaJt\iQIlls uinder discn.tssioo, yJei1ds !US 1ihe ,poL9S~binilty of 
eHmialatiJng the iPresent~day import O!f quartz floW's 
completeIr· 

PE310ME 
Mecropo~eHHe :P.r.3epcKoro X!Sap:qa, pa'OIIOJIo:m:eH

Hoe B paji:oHe r. IUKJIRpcKa-DopElM6a, pa3pa6aThIBa
"eTCS e. 1958 r. CpaBHHTeJILHO BLlCOKOO Ka'IEICTBO S'l'Oro 

CLIPLS, xapa.tCTepH3YIOm;ero He60JILW·ma: cop;ep:am
HHeM Bpep;HLIX npHMeceii, .rrpHBJIeKJIO BHHMamre' Me'; 
TaJIJIyprH'lecKO:t;t npoMLDIIJIeHHOCTH, a 3aTeM: :I![ Kepa
MWreoKO:t;t npoMLIUIJIeHHOCTH. B MeTaJIJIY'Pl'HH :m:eJIe3a 
H3epc~Jd.I: K!B'ap!:{ noTl)e6JIReTCS B KOJIWiecme Hec-. 
KOJILImX p;ecSTKOB T.bIClf'I roHH B ro,u; P;JIS IIpoJ/:!3BOP;
CTBa :m:eJIe30-.CHJl'J/:!KaTHLIX CIIJIaBOB:If TE!XHX'{ecKJ/:! 
"'I:P.!croro :mpeMHroE!:Ma. 

illHpoKoe !HCIIlOJIL30BaH:P.!e J/:!3epcKOTO KBaPI¥.l B Ke
paM:P.!'iecx:o:t;t npoMLIIWIeHHOCTH OLIJIO ·nepBOHa'laJILHO 
ConpmKeRO C TpY?J;HOCTIIMH H3-3a OTCYTCTBlm COO'l'
BeTC'l'ByIOI:qerO TeXHOJIOl'H'IeCKOTO MeTo,u;a nOJIY'ieBKll 
ltOHe"moro IIpo,lO'XTa (nopoIIIKOB) C H:P.!3.IOEM cop;ep
lKaHHeM coe»meH:P.!:B: lKeJIe38 :If MeTaJIJIWieaErol'O lKe
JIe3a, !IIOCTYTIaBwero (: ,u;e:t;tcTByIOIJ:t:P.!X aTPeraTO!B. B 
1963 r. B 3ltcnepma:eHTaJILHO-HCeJIep;OBaTeJIbCKOM OT
,n;eJIe 'npoMLIUIJIeHHOCTH Hepyp;HOrO M':P.!HepaJILHoro 
ebIphJI 6hIJIH npe,ll;'IIPJ/:!HRTbI nap; py-KOBO,u;'CTBOM 8B1l'O
pa HCCJIe;O;OBaHI!IR, KOTopbIe OIIlpep;eJIJ/:!JIH TeXHOJIOrJ/:!
'1eclO!le yeJIOBHS nOJIyqeHHR BhlICOKOKa'leC'l'BeHHl>1X 
KBap:qeBhIX nopowKoB P;JIS xepaMJAecKo:t;t IlIPOMhJIIIl
JIeHHOCTH. 

ABrop IlIPHBO,n;HT Hex:oropbIe p;aHBbIe !IIO 9'I'HM Jre
CJIe,llOBaHKRM H OT!1IIe'laeT, 'iro COOTBeTCTByroI:qee npH
MeHeHKI! pa~LIX !!IpXeMDIB nepe.u;en:a H o6ora
I:qem!S MOl.B:e'l' !IIOBhIC:P.!T.b ·~a'iecTBO CLIPhJI J/:!3 9'l'OrO 
MecT'Opo:m:p;eHmJ, H,.· TalOf:M: 06pa.:3OM, IIOJIHOCTLIO BbI
T'eCHHTh :P.!MIIOPT KlBapn;eBoro nopowxa. 
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