




szerZ'alnose pr6bki do olrolo 800"C' i ikQlejny dutY 
skurcz powyzej te"j temperatury, towarz;yszilCY'roz~ 
padowi sieci przesmennej illitu. CharaktetyStyczne 
przegi~eie na krzywej w 575"C swiaaczy 0 iPrzemia­
oie kWflrcu fl ~ u. Sklad chemiczny badanej pr6bki 
w °/0: 

SiOJ . - 54,50 MgO - 3,49 
AI2O, - 14,89 K:i0 - 2,30 
TiOJ 0,65 NazO - 0,44 . 
FeaOa 5,63 str. prat. - 10,74 
CaO 7,32 ogniotrw. - 1160/1l80oC. 

BADANIE PROCESU Pl!iCZNIENIA 

Naturalnil sklonnose do p~cznienia badanej pr6b­
ki IZ:badano za pomocil mikroskopu wysolrotemperatu­
rowego oraz w piecaeh laboratoryjnyeh. Pierws.ze ba­
dania po:r:wolily na stwierdzenie zakresu p~cmienia 
w granreach 50-60"C (rye. 4). Stwiel'ldzono PIl'ZY tym, 
it! szerszy zakres p~eznienia wykazala pr6bka bada­
na w okruchu nit po jej uta:rciu i uformowaniu pes­
tylki. 

Kolejne badania w piecach laboratoryj!l1ych pro­
wadmno na materiale w pos-taei okruch6w Sred­
nicy 10-20 mm oraz w postaci granule,k uformorwa­
n:v.ch 'Z rozdrobnionego surowca do ponitej 0,2 mm, 
mrobionyeh wodil. W przypadku praZenia jednostop­
niowego ogrze'WBIIlO granulki W cillgu 6 godzln do 
temperatury 12500 C. Pr6bki SIP~czniania w cyJdu ·dwu­
stopniowym prowadzono na okruchach i granulkach. 
Temperatura wst~nego ogrzewarua ma.terialu 08ill­
gana W czasie od 35 do 80 miln. wynosila: 500, 600 
i 700°C. Nast~pnie przenoszono pr6bki do pieca ogrza­
nego do teIIljperatury 1250-1300oC, gdzie pmetrzyrny­
wanD material od 2 do 3 min. Stosowanie 2-stopnio­
wego wypaiu mialo ·na celu iLbadao.ie wplywu na 
p~cznienie, tzw. efektu progu ogniowego, zalecanego 
przez niekt6ryeh badaczy (3). 

Poza badaniami wsp61czynnika p~ienia dokona­
no takZe pomiar6w interwalu temperaturowego (z rza­
kresu p~enia) badanyeh pr6bek w piecu kryptolo­
wym, IZ szybkoSc.i1l post~pu temperBitury qd. 30 do 
900 /min. Zbadano r6wniez wplyw dodatlru. lugu po­
siarczynowego na proces p~ienia omawia;nego su­
rowea. Wyniki badan moma streseie nastEpUjllco: 

1. Wsp61czynnik p~cznienia pr6bek w postaci gra­
ilulek bez lugu, jak tez z jego dodatkiem, wynosil 
od 1,6 do 1,8. 

2. Czas eapandowania probek: z zastosowamem 
tzw. efektu progu o~owego (2-stopniowe pr!aZeoie 
sp~czniajllce) wynosil od 1,5 do 2,5 min. przy czym 
najkorzystniejsZll gtruktur~ porowaooSci (ro:zldadpo­
row ozamkni~tych) uzyskano ogrzewajllc material: 
wst~nie, w granicach 500-6000 C i kolejlllo sp~ia­
j!lC w telDlP. 1250-1300° w Cillgu 1,5-2,0 mm. 

3. Granulki ufonnowane z dodatkiem lug.u po­
sian:zynowego, wysuszane w 105°C i podane bezpo­
mdnio do pieea ogrzanego do temperatury ekspalIi­
dowania (12500 C) nie p~eznialy w og61e. 

4. ZauwaZono pewien wplyw s:zybkosci ogr.Lewania 
na paszerzende zakresu p~eznienia. Granulki utormo­
wane a.: wudll i wst~pnie WYPl"aZone wykazaly .zakres 
p~znienia okolo 110"C (od 1190 do 1300"C). Dodatek; 
lugu posiarczynowego obnizy jednak zaikres do 80"C 
(1180-1260°). 

5. G~sooM pozorna (ci~zar obj~ciowy) kruszY'Wa 
l~kkiego uzyskanego na drodze jednostopniowego wy­
palu wyI!losi 0,95 glcm8• Sp~zn.ianie dwustopniowe po­
zwoli!o na obndZenie tego parametru do 0,8---0,7 g/cml , 

przy czym me 2lBuwaZono wplywu lugu posiarozynowe­
go na polepszenie jakooei kruszy.wa. 

6. Badane kruszywo posiadalo barw~ bruna.1nozie­
Ion" pory zamkni~te w granicach 0,2-2,0 riun oraz 
odznaczalo si~ 2l1lacznll wytrzymaloscill mechanieznll 
(ok. 25 k:Wcm1). 

WNIOSKI 

Z przeprowadzonych wst~nych badm\ surowca 
i obserwaeji jego zachowania w czasie obrobki ter­
micznej mozna wyprowadzie nast~pujElce w:niO&ki: 
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Rye. 4. Zakres ptcznienia surowca ustaZooy w mikro­
skopie wysokotempeTaturowym. 

--- pr61:tka W okruchu. ... pr6bka utarta. 

Fig. 4. The range of swelling of raw mateTiaZ, esta­
blished. with the use of high-temperature miCToscape. 

detrital sample, ••...• powdered flam,ple. 

a) surowiec maze bye soosowany do produkcji kru­
szywa lekkiego na drodze dwustopniowego praienia 
sp~zniajlilcego. 

b) duZa zawartose skladnik6w lotnych, DB kt6rll 
wskazuje zarowno strata prazenia, jak i kruszywa TG, 
Awiadcz.y przeciw potrzebie sto80wania dodatk:6w po­
woduj,eych zwi~kszenie wydzielania substancji gazo­
wych w czasie ogrzewania materialu. 

c) wydaje si~ eelowe prneprowadzenie dalszych pr6b 
~p~cznia.nia il6w z l.oubnej, na materiale u~rednionym, 
z dodatkami POLwalajllcymi na lrorekcj~ skIIadu che­
,mieznego w kieI'U~u zwi~kszenia w nim AlaO, do 
okolo 20°/.. . 

Jak wykazaly niekt6re prace, korzyS'lm.1l korelrej~ 
i efekty z tyro zwil:lzane mozna uzyskac dodajllc do 
sUi"Owca, np. popi~y lotne bogate w tIenek glinu (4). 
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SUMMARY 

Naturall' Swellmg of clay :ra.w rnalf;er.1ai1s under 
the Iim.:m.~. of 1ihernnall energy :Is used iri produc­
tion of artI1f1ol:a1 light aggregates. The light aggre­
games .may "be used .in buiilding mdustry as ccmcrete 
f.iJller oQIS' 'well as farproduclim.g thermoinsulating ma­
~. 

The xeseaJrcih ;projectt dea1li.ng wdth the po.s.sdbiJi­
ties of prod·udion of light aggregates far in&ulatLng 
materials, ellll"rieci lOut by the Instlitute of Fire-Ptroof 
Materials ID Gli'W!iJce, comprised rthe _'Is on swel­
Jing of stagnant...Jske iClays of ,,:L'lIlbna" deposit. The 
IC'liaya are used !iIn production of bricks,· thin-wal­
led IJIlait1e1iaiI. and roafung-ltiles. '11he !l."EJSII.llts of swel­
lIiIng' tests of1lhese days' appea.red to ·be mterestilng 
and ~y .~ for the bu.i.1di.n;g iDiduS'try. 
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