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MUEKI ZASTOISKOWE OKOLIC KARLINA JAKO SUROWIEC CERAMICZNY

Okolo 1,5 km na poludniowy zachod od Karlina-
(woj. koszalifiskie), tuz za rozwidleniem szos biegng-
cych w kierunku Saczecina oraz GoScina, znajduje
sie jeden z pierwszych i nielicznych dotychczas w
Polsce zakladéw produkujacych kruszywo glinopory-
towe, Ten stosunkowo rzadki rodzaj produkowanego
asortymentu ceramicznego stanowi zachete do poda-
nia kilku informacji na temat suroweéw tu wydo-
bywanych i stosowanych do produkcji glinoporytu.
Uwazamy, ze moze to byé interesujgce, gdyz piSmien-
nictwo na ten temat jest jeszcze bardzo ubogie.

Surowecem stosowanym do produkeji kruszywa
glinoporylowego w XKarlinie sg osady =zastoiskowe,
zreszta malo jegacze tutau pozname.. W wyrobisku

eksploatacyinym odslania sie-— spod brunatmej gli- |

ny zwaltowej typu ablacyjnego-o grubosci 1—1,5 m —
seria mulkowo-ilastych osadéw Iimnoglaicjalnych (za-

stoiskowych) o migZszofci 3—5 m. S to zwykle-

grube — od kilkunastu do kilkudziesieciu cm — war-
stwy mulkéw mniej lub bardziej ilastych, poprze-
dzielane od siebie clenidimi warstewkami itéw (1—2
cm). Ku gbrze zmnmiejsza sie stopniowo grubosé
warstw mulnwwy'ch do kilku cm. W tej czeSci profilu
zmienia sie tez — pod wplywem wietrzenia — zabar-
wienie osadéw: z szarego {mudki) i clemnoszarego
(ily) na 2Z6Ioszare i brunatne. Opisana seria zasto-
gkowa lezy na szarej, silnie piaszczystej glinie zwa-
weg
. Wiercenia rozpoznawcze, wykonane tu w 1955 1.
© przez -Przédsiebjorstwo
Gdafisku, wykazaly, Ze opisywane osady zastoisko-
we* wystgpujg w dwéch niejako odrebnych (roz-
graniczenie erozyjne) platach, oddalonych od siebie
0 kilkaset metréw, a to na pélnoc od SLOSY Kosza-

* ,,Gliny mulaste” jak je nazwano w dokuments u geo-
logiczne] =zloza, opracowanej przez wspomniane pizédsie-
blorstwo, pod kqtem ceramiki budowlanej.

Geologiczno-Badaweze w -
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lin—Szczecin i na polud.nie od niej. Wyniki wiercefx
byly nastepujgce:

Grubofé nadkiadu Migzszo&é 2tosa
(gleba, piaski, glina zwalowa) (osady zastoiskowe)
obszar N 0,5—28 m, ér. 1,5 m 2548, ér. 34 m
obszar S 0 —3,0m, ér. 16 m 0 —54 m, 4r. 4,3 m

Z czynnej kopalni znajdujgcej sie na obszarze pdi-

' nocnym pobrano probke bruzdowa, z calej migZszofcl

zloza. Wyniki badaf sg nastepujac

Skiad mineralny. W celu okreélema sktadu mi-
neralnego wykonano: analize granulometryczng meto-
dg sedymentacyjng, analize chemiczng mulku (tabe-
la I) i zawartoSci weglanéw, badania derywatografi-
czne muiku i uzyskanych frakeji (ryc. 1) oraz ana-
lize rentgenostrukiuralng frakeji <2 p.m (ryc. 2).

Podstawowymi skladaikemi mulku sg: kware —
okolo 55%, mineraly ilaste — 22%, kalcyt — 12,9%,
dolomit — 4,8%, slarczki Zelaza ok. 2% oraz substan-
cja organiczna — 0,8%. Skladnikami towarzyszgcymi |

Tabela 1
Sklad
Bklad chemiczny w 9, wag granulometr.
w 9% wag.
8i0, — 55,61 Na,0— 0,82 >60pum — 1,7
Al,0; — 10,86 X,0 — 2,92 10—-60 — 30,2
TiO, — 0,64 _ _
Fe,0;*— 5,687 80; — 0,27 5—10 - 27,8
FeO — 2,03 S8¢e — 0,66 2--5 -— 184
Ca0 — 9,96 Str. praz 11,12. <2 — 224/
MgO — 2,61 Suma 99,89 Suma  100,0

* Jako 2elazo catkowite.
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Rye. 1. Derywatogramy mulku i poszcze-
g6lnych frakcii.
Warunki analizy: nawatka 500 mg, TG — 100,

DTG — 1/i0, DTA — 1/10, atmosfera — powle-
trze, szybkofé nagrzewanla 10°/min.

| 425
Ryc. 2. Dyjfraktogramy orientowanych | 4
preparatéw frakeii <2 um:

a — probka surowa, b — prébka nasycona
glikolem etylenowym, c¢ -~ prébka praZona
w 550°C. Refleksy podstawowe; Ch — chlory-
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tu, I — dlltu, X ~— kaolinitu, Q — kwarcy,
podane w A. Dyfraktometr DRON-1, promie-
niowanie CuKae. :

sa skalenie i jasny lyszezyk. Gléwnym skiadnikiem

ilastym jest illit i towarzyszacy mu chloryt, Praw-
dopodobne jest wystepowanie bardzo malych ilodel
smektytu, a w Sladach — kaolinitu. .
Mineraty ilaste koncentrujg sie we frakecji <2
pm i podrzednie wystgpujs w ziarnach 2—5 um, za$
kware — gléwnie we frakeji mulkowej, przy czym
najwiecej jego ziarn ma érednice 5—60 um. We-
glany skupiaja sie we frakeji mulkowej, gléwnie
w ziarnach grubszych, ubocznie za§ we frakeji ito-
wej. Siarczki zelaza grupujg sie w przedziale 5—60
um, natomiast Substancja organiczna glownie we
frakeji ilowej — co §wiadczy o jej silnym. zdysper-
gowaniu. _ . .
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" Wiasnofci ceramiczne. Ocene tych wlasnofci opar-
to na wynikach badah cech fizyeznych tworzywa ce-
ramicznego (ryc. 3) i badah technologicznych multkuw:
Rezultaty badafi s nastepujace: skurczliwosé wysy-
chania — 5,6%, woda zarobowa — 29,3%, wytrzy-
malo$é na fciskanie po wysuszeniu w temp. 20°C—
31 kG/cm®, temperatura maksymalnego spieczenia —
1170°C, temperatura topnienia — ok. 1200°C,
7 mulku zastoiskowego z Karlina otrzymano dwa
rodzaje tworzywa ceramiczmego:
— porowate w 2zakresie 850—1155°C, interwat 305°C,
— ‘sug(i%czone w zakresie 1155—1175°C, interwat
20°C,
a ich wiasnoéci fizyczne przedstawiono w tabeli IL
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Ryc. 8. Krzywe wypalania mulku z Karlina.

1 — skureziwosé calkowita w %, 2 — nasigkliwofé wodg

po moczeniu 72h, 3 — nasiqknwoéé po gotowaniu 3h w

% wag.,, 4 — wytrzymalofé Sciskanie kG/cmt, 5 —
clezar obi g/em?.

Tabela II

Nasiakliwod6 1
w % wag. Wytrzyma- Cigzar
Rodzaj oznaozons po  (todé na Seiska-| - . . p
tworz nie - objetobciowy
moezeniu | £o¥OWe- KG/om? G/em?
Gnee niu
Porowate (27,1—6,0 (28,0—8,0 | 108—560 | 1,49—2,02
Spieczone| 6,0~1,6 | 8,0—1,9 | 560—875 -| 2,02—2,11

Przebieg krzywych obrazujgcych zalezno&é wias-
noéei fizycznych tworzywa ceramicznego od. tempera-

ftury wypalania (ryc. 8) wyrafnie wskazuje na dwu-

fazowos¢ przemian wiasnoéci tego tworzywa, W pier-
wszej fazie, w zakresie 850—1100°C parametry fizy-
czne tworzywa prawie sg stale, Inaczej moéwige, W
iy zakresie temperatura wypalania nle ma znaczy-
cego wplywu na wikasnofci porowatego tworzywa ce-
ramicznego. W drugiej fazie — spiekania — przebie-
gajacej w temp. wyZzszej od 1100°C  zaznacza sie
@waltowny spadek nasigkliwoéci az do wartofci bli-
gkich 0 i réwnie gwattowny wzrost skurczliwoéci cal-
kowitej, gestofel i wytrzymalto§ei na S$ciskanie. Taki
przebieg krzywych wypalania jest charakterystyczny

" dla ilastych surowcéw wapnistych.

Mala plastyicznosé, bardzo duza nasigkliwoéé two-
rzywa porowatego w szerokim interwale wypalania
i bardzo- waski inferwal spiekania czynia mulek
z Karlina mato przydatnym dla potrzeb ceramiki
budowlanej. Z tego tez wzgledu w latach sze$édzie-.
sigtych zmieniono profil produkeyjny zakladu
i przystosowano .go do wytwarzania kruszywa glino-
porytowego. ykoa'zyatano przy tym niskg tempe-
rature spiekania i topnienia mulku uwarunkowang
skladem mineralnym. Technologia produkecji glino-
porytu jest nastepujgca: na kadde 0,62 m® mubku
dodaje sie ok. 150 kg mialu weglowego 1 43 kg tro-
cin jako tzw. paliwa t{echnologicznego oraz 2,5 kg
wapna hydratyzowanego. Material ten odpowiednio
wymieszany i zgranulowany wypalany jest w pieco-
pawniach. Po skruszeniu uzyskanego spieku otrzy-
muje sie kruszywo ceramitzne o cledarze nasypo-
wym przecietnie ok. 850 kg/m? Wielkogé rocznej
produkeji osigga kilkanadcie tysiecy m? glinoporytu.
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