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 WEASCIWOSCI CERAMICZNE IEOW YOLDIOWYCH Z SUCHACZA

Zaklady ceramiki budowlanej w Suchaczu wyko-
rzystuja do produkeji dwa giléwne rodzaje surowca
eksploatowane jednoczeSnie w kopalni wusytuowanej
w skarpie Wysoczyzny Elblaskiej. Jednym z nich
jest it czerwony zawierajicy 75—80% mineralow
ilastych, gléwnie illitu oraz okolo "9%/ kaleytu i do-
lomitu oraz 5% getytu, drugim — mulek zielony
zawijerajgey 50—85%  kwarcu, 30—35% mineraléw
ilastych, gléwnie fazy mieszano-pakietowej illit-
- -smektyt z przewagsy ?akletéw ‘peczniejgeych oraz
okolo 6% kalcytu, 3,5% siarczkédw zelaza i 1,8%
substancj organicznej (1). :

Ocene wiladciwobci ceramicznych obu surowcéw

- oparto na wynikach badafi wlaSciwo$ci fizycznych .

tworzywa ceramicznego wypalonego w 8 tempera-
turach w zakresie 850—1120°C i parametré6w tech-
nologicznych, Réinice w skladzie mineralnym zha-
lazly odbicie- we wiladciwosciach ' ceramicznych, a
szczegblnie w zaleinoéei ocech fizycznych tworzywa
od temperatury wypalania. © -~ : L
11 ezerwony, pod wzgledem wielkoSci skurczliwosci
wysychania (tab. I), jest surowcem Srednioplastycz-
nym, spiekajacym sie w bardzo niskiej temperatu-
rze — '1060 °C. W warunkach laboratoryinych otrzy-
mano z niego trzy rodzaje tworzywa -ceramicznego.
Zakresy i interwaly temperatiry ich otrzymywania
przedstawiono w_tabeli I. .
Nasighkliwoéé N: i Ny tworzywa porowatego i spie-
czonego (ryc. 1) zalely wprot od temperatury wypa-
lania, tzn. réwnomiernie maleje 'w miare jej wzro-
stu. . Ze spadkiem nasigkliwoSci koreluje wzrost cie-
faru objetofciowego, zwlaszcza w zakresie 950—
1050°C, co ‘razem z powickszaniem skurczliwosei
caltkowitej wyrafnie wskazuje na- stopniowe zagesz-
czanie czerepu. Nie towarzyszy temu jednak — jakhy
naleZato oczekiwaé — wzrost wyirzymalofci, prze-
ciwnie, inaleje on wraz z podnoszeniem {emperatury
wypalania. Przyczyny tego -zjawiska nalezy - szukaé
w duZej zawarto§ci mineraléw ilastych powodujacych
powstanie w tworzywie mikropeknieé poglebiajgeych
sle’ w miare ) jgcego spiekania. . ]
W temperaturze 1050°C zachodzi - maksymalne
spieczenie tworzywa, co wyraza sie -najwyzszymi
"wartoSciarmd - ciezaru objetoSciowego i shkurezlwosci
calkowitej. W t{emperaturze wyiszej nastepuje. juz
. pecznienie termiczne, co znajuje wyraz przede
wezystkim - w znacznym spadku clezaru objetoscio-
wego, z 2,1 do 15 G/em® i maleniu . skurczliwofici
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8o 'Na poczatku te] fazy przemian (1050—1075 °C)
nasigkliwobé — zamiast wzrastaé — maleje, a wy-
trzymaloéé odwrotnie — zamiast maleé — rofnie.
To zjawisko odwrotnego kierunku przemian wladei~

’ wwzréci fizycznych w fazie termicznego pecznienia jest

6d surowcéw dlastyeh rzadito obserwowane. Ma
ono swa przyczyne w powstawanit fazy plynnej,
ktéra dokladnle zasklepia zewnetrzne pory tworzywa
ceramicznego — stad spadek N.-d Ny 1 zablifnia
spekania powstale w fazie spiekanla — stad skok .
we wzrofaie JoSci. W temperaturze wyzszej
od 1075°C tok przemian jest juz normalny, tzn.
pecznienie pocigga za sobg wzrast. obu nasigkliwoei.
a spadek ciezaru, skurczliwodei 1 wytriymalogei. -

Mulek zielony — dzieki obecnofci mineratu smek-
tytowego — mimo mniejszej zawartofei mineraléw
ilastych, jest réwmniez surowcem frednioplastycznym;
choé o nicco wiekszej — niz it — skurczliwogei.

Tabels I

Wiadoiwobei It ezerwony Mulék ziolony

Skurczliwoéé .
wysychania w%, 8,7 - - 7,8
‘Woda zarobowa ]
w 9 wag. ' 32,9 - 33,3
‘Wytrzymaloéé - ’
na foiskanie po
wysuszeniu w_ | :

20 C w kGfom? 68 79
Zakres wypsla-
nia tworzywa:’

~ porowatego

~— gpieczonego

— spgeznionego
Interwal wypa- o
lania tworzywa: - :

~ porowatego’ 180 240
— 'gpieczonego 20 30"
~ Bpeocznionego 50 ' -
Temperatura’ C B

topnienia w C . 1160/1180 °

8501080 850—1090°
1030—1050 |  1090—1120
1050—1100 | -

1130/1150 -
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‘Tabela IT

Nﬂlh

" Surowieo It ozerwony Mulek. .z_ielony '
Wiadeiwodoi I Tworzywo porowate spieozone porowate I . gpieozone
Nasigkliwodé N, w % .16,1—86,0 6,0—4,0 19,8—6,0 6,0—2,7
Nasigkliwoéé Ny w 9 - . 17,0-6,4 6,4—4,4 20,9—9,0 9,0—3,3
Wytrzymalogé na mgkame kQfem? 190248 190197 267—637 ok. 150
Cleiu' ob]etoéolowy w Qfem? 1,68—2,00 2,00—2,10 1,64—1,72 1,72-1,92
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| ] ' 0temep e p——r—r— 0 L G0
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. 900 1000 - 1100°C
o . Rye. 2 Krzywe wupalania ‘mulku zlelanego
Ryc. 1. Kreywe wypdlania iu czerwonego, )
: objaﬁnienia jak do ryc. L
1 — 5, — skurczliwodé calkowita w 'In, 2 — N, — nasig- )
kliwoéé wodg po 72 h moczenia, 8 — —_ naliaknwoéé ]
po dodatkowym gotowanlu przez 3 h, w f wag, ¢ — R, — . .
wytrzymalo§é na fciskanie w kg/em?, § — Cob:' 5§ — clelar- C 850 | 900 | 950 | 1000} 1050 1075 ]100 1120
. objetoficlowy w G/ems?, . . ‘ :
. . S 8,3 87 s,s’ 9,41 10,9 12,3 140 18,
. N, 19,8/ 18,1 19,2| 16,5- 13,31 9,14 6,5 ‘2,
.0 850 | 900 _950. 1000. 1050 | 1075 lllOO, N: 20,9 19.5 20,6 19,4 16.3 12.3 8.6 3
Rc_ 349 308 267  308] 461} 637 148 .-—
| s, 7.4 7,8 8,3 86| 1,6 |-11,3 | 108 Oy 1,64 1,67 1,67..-1,67. 1,69 l,_7_7 1,79. 1,92
N, 16,1 } 15,3 | 14,6 9,1 4.0 0,7 L1 )
Ng 17,0 | 15,5 | 14,7 9,8 4.4 0,9 1,8
R, 246 | 248 ] 9233 | 100 197 ] 449 | 160 nie w surowcu znaczniejszych ilofci czefel organicz-
Coy 1,68 1,73 .78 19,1 210 2,01 1,49 nych i siarczkéw Zelaza. One teZ, obok duzej zawag-
tofci grubszych frakeji mulkowych, sprawiaja, ze

Ofrzymano z niego tylko dwa rodzaje tworzywa
ceramicznego, porowate i spieczone (tab. I). W tem-
peraturze wyiszej od 1120 °C nastepuje topienie ma-
8y. Tworzywo wypalone z mutku, w stosunku do
wypalonego z ilu (tab. II), odm-acza sie. wickszg
nasigklwodcia 1 réinica migdzy N N2, niZszym

i prawie stalym, w zakresie 850——'1‘100 °C -clgZarem .

objetofciowym (ryc.. 2), mimo zmniejszania przez
tworzywo objeboci — o czym informuje systema-
tycznie zwickszajaca sie skurczliwogé Se,

Minimuth wytrzymatosci przypada na tempera-
ture 950°C, co dla surowcoéw ceramiki budowlane]
jest z;awzslkxem czestym i zwigzenym z niszczeniem
struktury mineraléw ilastych, jakie zachodzi wilagnie
w tej temperaturze. Wytrzymaloéé maksymalna osig-
ga tworzywo w temperaturze niZszej od ‘maksymal-

nego spieczenia. Jest 1o zwigzane z drobnymi defor--

macjami czerepu obserwowanymi w temp. 1100°C.
Sy to jednostronne wybrzuszenia, drobne bgblenia
i wytopy. Powodem tego zjawiska jest wystepowa-
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nummalna nasigkliwost .tworzywa jest stosunkowo
duza i wynosi 27"/..

Oba -surowece wykazuja bardzo maly interwat
ofrzymywania tworzywa spieczonego (o nasigkliwosei
mniejsze] od 8%), tylko 20—30°C;. stosunkowo duia
nasigkliwo§é tworzywa maksymalme ‘spieczonego oraz
zjawisko deformowania czerepu w wyZszych tempe-
raturach — choé przyczyny tego u obu surowcéw sa
réine — 0o razem sprawia, ze mie madaja sie one do -
pra«ktycznego wykorzystania w produkcji - wyrobéw-
o czerepie. silnie’ spieczonym. Pecznienie termiczne
ilu jest bardzo stabe, tak e wspélczynnik rpqczmema
nie przekracza 1,5. -

Reasumujac, oba surowce w stanie naturalnym,
jak to wynika z zestawienla w tabeli II, sy przy-
datne do produkeji wyrobéw 0 czerepie porowatym,'
ktérych mnasigkliwofé moZe byé regulowana tempe-
ratura wypalania w dof¢ szemokich granicach, od .
okolo 18 do 6% wag, przy czym wiekszym inter-
walemm wypalania odznacza sie mulek stosunkowc
ubogl w mineraly ilaste.
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